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L'ANALYSE DE FABRICATION                              

QU'ENTEND-ON PAR FABRICATION? :

       Il s'agit dans tous les cas d'une réalisation technique, ou objet technique à fabriquer en qualité et en quantité.
      Ce sont tous ces facteurs de qualité et de quantité qui conduisent tous les éléments d'une fabrication. Nous verrons qu'ils font apparaître un nombre important de problèmes. Il est  impensable de vouloir résoudre ces problèmes au moment de la fabrication effective. Il est donc indispensable de décomposer les problèmes. C'est dans ce cas que l'analyse de fabrication trouve une application véritable.
   PREPARATION DU TRAVAIL DANS L'INDUSTRIE

1)LE BUREAU D'ETUDE (B.E) : il recherche, projette et fournit les dessins de fabrication et les nomenclatures.

2)LE BUREAU DES METHODES (B.M) : Il étudie la fabrication du produit en partant des données fournies par le bureau d'étude. Cette étude aboutit aux documents de fabrication qui sont fournies à l'atelier de production.

3)L'ATELIER DE PRODUCTION: Il réalise le travail en s'appuyant sur les documents de fabrication fournies par le bureau des méthodes.

METHODE DETAILLEE D'ANALYSE DE FABRICATION:

Etude du dessin: Analyse technique de l'ouvrage à fabriquer d'après les données fournies par le bureau d'étude

a)  Le dessin d'ensemble

  

b)  Les dessins de détail

  

c)  Les nomenclatures
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l'analyse   ( recherchons)
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3 principes sont à appliquer

la synthèse   ( classons)










le contrôle    ( est-ce convenable)














          

Recensement : d'après les nomenclatures, recenser tous les éléments  qui constituent l'ensemble , d'où la nécessité de décomposer l'ensemble en sous-ensembles et les sous-ensembles en éléments.

 Exemple:

             

 ENSEMBLE :  L'automobile

            

 LE SOUS-ENSEMBLE: La portière

             

 L'ELEMENT: La poignée d'ouverture

Pendant l'étude certaines idées directrices doivent être observées:

   a) minimum de travail afin d'obtenir une rapidité d'exécution mais qui soit compatible avec la qualité du produit.

   b) possibilité d'exécution.

Critères supplémentaires d'appréciation:

a) Initiatives laissées par le dessin

b) L'outillage disponible à l'atelier de fabrication

c) Les principes et les lois technologiques établies par l'expérimentation

d) Les méthodes de traçage

e) La matière d'oeuvre (formats commerciaux courants ou particuliers) 

APRES AVOIR ETUDIE CHAQUE ELEMENT ON ETABLIRA:

1) UNE NOMENCLATURE DE PHASES

2) DES CONTRATS DE PHASE

3) UNE FEUILLE DE DEBIT ECONOMIQUE ( si nécessaire)

POUR L'ENSEMBLE OU LES SOUS-ENSEMBLE ON ETABLIRA:

1) UN PLANNING DES PHASES ( graphique de processus )

2) UN PLANNING DE MONTAGE

LES DOCUMENTS A PREPARER

Définition :

Une PHASE : c'est l'ensemble des opérations réalisées à un poste de travail

exemple:   1 percer  les 3 trous Rep  1 au diamètre 6

                 2 percer les 5 trous Rep 2 au diamètre 12

LA NOMENCLATURE DE PHASES: C'est un document regroupant l'ensemble des phases nécessaire à la fabrication d'un élément et ceci dans l'ordre chronologique de leur exécution

exemple:

                1 traçage

                2 perçage

                3 pliage 
LE CONTRAT DE PHASE: C'est un document regroupant les différentes opérations réalisées à un même poste de travail. Sur ce document apparaîtront des schémas ainsi que la valeur des réglages nécessaires à chaque opération

LA FEUILLE DE DEBIT ECONOMIQUE: C'est un document qui permet d'établir la meilleure implantation des éléments dans les formats commerciaux de matière

LE PLANNING DES PHASES: C'est un document qui permet de voir sous forme de tableau,  les différentes phases nécessaires à la réalisation d'un sous-ensemble ou d'un ensemble.

LE PLANNING DE MONTAGE: C'est un document sous forme de tableau qui permet de voir l'ordre de montage des différents éléments d'un sous-ensemble ou d'un ensemble.
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